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卫监督发〔2009〕53号
 

各省、自治区、直辖市卫生厅局，新疆生产建设兵团卫生局，中国疾病预防控制中心、卫生部
卫生监督中心：

为加强消毒产品监督管理，规范消毒产品生产行为，依据《传染病防治法》和《消毒管
理办法》，我部组织对《消毒产品生产企业卫生规范》进行了修订。现将修订后的《消毒产
品生产企业卫生规范（2009年版）》（见附件）印发给你们，请遵照执行。

 
附件： 消毒产品生产企业卫生规范（2009版）.doc
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附件 

 
消毒产品生产企业卫生规范（2009 年版） 

 

第一章  总则 

第一条  为规范消毒产品生产企业卫生管理，保证消毒

产品卫生质量和使用安全，根据《中华人民共和国传染病防

治法》及《消毒管理办法》等法律法规的有关要求，制定本

规范。 

第二条  凡中华人民共和国境内从事消毒产品生产（含

分装）的单位和个人应遵守本规范。 

第二章  厂区环境与布局 

第三条 厂区选址卫生要求： 

（一）与可能污染产品生产的有害场所的距离应不少于

30 米。 

（二）消毒产品生产企业不得建于居民楼。 

（三）厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无蚊蝇

等有害医学昆虫孳生地。 

第四条  厂区环境整洁。厂区非绿化的地面、路面采用

混凝土、沥青及其他硬质材料铺设，便于降尘和清除积水。 

第五条  厂区的行政、生活、生产和辅助区的总体布局

应合理，生产区和生活区应分开。 

第六条  厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、
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物料和成品仓储用房等，且衔接合理。 

第七条  厂区的生产和仓储用房应有与生产规模相适

应的面积和空间。生产车间使用面积应不小于 100 平方米，

其中分装企业生产车间使用面积应不小于 60 平方米；生产

车间净高不低于 2.5 米。 

第八条  厂区内设置的厕所应采用水冲式，厕所地面、

墙壁、便槽等应采用易清洗、不易积垢材料。 

第九条  动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施应不影响产品质量。 

 

第三章   生产区卫生要求 

第十条 生产区内设置的各功能间（区）应按生产工艺

流程进行合理布局，工艺流程应按工序先后顺序合理衔接。

人流物流分开，避免交叉。 

第十一条  生产区各功能间（区）应配置有效的防尘、

防虫、防鼠、通风等设施。 

第十二条 消毒剂、化学（生物）指示物、抗（抑）菌

制剂、隐形眼镜护理用品、卫生湿巾、湿巾的生产企业生产

车间包括：配料间（区）、制作加工间（区）、分（灌）装间

（区）、包装间（区）等。 

分装企业生产车间至少包括：分（灌）装间（区）、包

装间（区）等。 
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第十三条 生产区内应设更衣室，室内应配备衣柜、鞋

架、流动水洗手等设施，并保持清洁卫生。 

消毒剂和卫生用品生产企业更衣室内还应配备空气消

毒设施和手消毒设施。洁净室（区）应设置二次更衣室。使

用的消毒产品应符合国家有关规定。 

第十四条  皮肤粘膜消毒剂（用于洗手的皮肤消毒剂除

外）、皮肤粘膜抗（抑）菌制剂（用于洗手的抗（抑）菌制

剂除外）、隐形眼镜护理用品等产品的生产区应根据各自的

洁净度级别按生产工艺和产品质量要求合理布局。同一生产

区内或相邻生产区间的生产操作，不得相互污染，不同洁净

度级别的生产车间避免交叉污染。 

洁净区的设计、建筑、维护和管理等应符合现行有关标

准、规范的规定。 

第十五条  物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序

与成品生产应在不同生产车间（区）或采取隔离等其他防止

污染的有效措施。 

第十六条  生产区通道应保证运输和卫生安全防护需

要，不得存放与生产无关物品。生产过程中的废弃物、不合

格品应分别置于有明显标志的专用容器中，并及时处理。 

第十七条 生产车间地面、墙面、顶面和工作台面所用

材质应便于清洁。对于有特殊卫生要求的产品，其生产车间

还应符合下列要求： 
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(一)隐形眼镜护理用品生产（包装除外）、分装应在 10

万级空气洁净度以上净化车间进行。 

(二)皮肤粘膜消毒剂（用于洗手的皮肤消毒剂除外）、

皮肤粘膜抗（抑）菌制剂（用于洗手的抗（抑）菌制剂除外）

等产品配料、混料、分装工序应在 30 万级空气洁净度以上

净化车间进行。 

净化车间应符合《洁净厂房设计规范》（GB50073）的要

求。 

第十八条  消毒剂和卫生用品生产企业应当根据产品

生产的卫生要求对生产车间环境采取消毒措施，所使用的消

毒产品应符合国家有关规定。 

洁净室（区）应定期进行消毒处理。采用的消毒方法对

设备不得产生污染和腐蚀，对原辅料、半成品、成品及包装

材料不得产生污染，对生产操作人员的健康不得产生危害。 

第十九条  卫生用品生产车间的环境卫生学指标应符

合《一次性使用卫生用品卫生标准》（GB15979）及其他国家

有关卫生标准、规范的规定。 

净化车间的洁净度指标应符合国家有关标准、规范的规

定。 

第四章   设备要求 

第二十条  生产企业应具备适合消毒产品生产特点和

工艺、满足生产需要、保证产品质量的生产设备和检验仪器
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设备，生产设备应符合本规范附件 1的要求。 

第二十一条  生产设备的选型、安装应符合生产和卫生

要求，易于清洗、消毒，便于生产操作、维修、保养。 

生物指示物应采用专用的生产设备加工、生产。 

第二十二条  在生产过程中与物料、产品接触的设备表

面应光洁、平整、易清洁、耐腐蚀，且不与产品发生化学反

应或吸附作用。 

第二十三条  制水设备、输送管道和储罐的材质应无

毒、耐腐蚀。管道应避免死角、盲管。 

纯化水等生产用水在制备、储存和分配过程中要防止微

生物的滋生和污染。 

第二十四条  使用、维护和保养设备所用的材料不应对

产品和容器产生污染。 

第二十五条  根据产品不同的卫生要求，对在生产过程

中使用的管道、储罐和容器应定期清洗、消毒或灭菌。 

第二十六条  生产和检验的设备应由专人管理，并定期

维修、保养、校验，记录备查。 

第二十七条  用于生产和检验的仪器、仪表、量具、衡

器等，其适用范围和精密度应符合生产和检验要求，应有合

格标志，计量器具根据国家规定定期检定。不合格的设备应

移出生产区，未移出前应有明显标志。 

第二十八条 分装企业可以根据具体情况适当调整生产
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设备。 

 

第五章  物料和仓储要求 

第二十九条  生产所用物料应能满足产品质量要求，符

合相关质量标准和卫生行政部门的有关要求，并能提供相应

的检验报告或相应的产品质量证明材料。 

第三十条  消毒产品禁止使用抗生素、抗真菌药物、激

素等物料。 

第三十一条  生产用水的水质应符合以下要求： 

隐形眼镜护理用品的生产用水应为无菌的纯化水； 

灭菌剂、皮肤粘膜消毒剂和抗（抑）菌制剂的生产用水

应符合纯化水要求； 

其他消毒剂、卫生用品的生产用水应符合《生活饮用水

卫生标准》（GB5749）的要求。 

第三十二条  仓储区应保持清洁和干燥，有通风、防尘、

防鼠、防虫等设施，并有堆物垫板，货物架等。其中挥发性

原材料储存时还应注意避免污染其他原材料。 

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储存、保管、

领用要严格执行国家有关的规定。仓储应符合防雨、防晒、

防潮等要求。 

通风、温度、相对湿度等的控制应满足仓储物品的存储

和卫生要求。 
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第三十三条  仓储区内应分区、分类储物，有明显标志。 

储物存放应离地、离墙存放不小于 10 厘米、离顶不小

于 50 厘米。 

物料和成品应当分库（区）存放,有明显标志。 

待检产品、合格产品、不合格产品应分开存放，有易于

识别的明显标志。 

第三十四条  仓储区应有专人负责物料、成品出入库登

记、验收，并记录备查。 

第三十五条  菌（毒）种的验收、储存、保管、发放、

使用、销毁应执行国家有关病原微生物菌（毒）种管理的规

定。 

 

第六章  卫生质量管理 

第三十六条  生产企业法定代表人（负责人）或授权负

责人对产品质量和本规范的实施负责。 

灭菌剂、皮肤粘膜消毒剂（用于洗手的皮肤消毒剂除

外）、化学（生物）指示物、隐形眼镜护理用品生产企业应

设置卫生质量管理部门，负责对产品生产全过程的卫生质量

管理。 

其他消毒产品生产企业应设立专兼职卫生管理员，负责

对产品生产全过程的卫生质量管理。 

第三十七条  生产企业应建立和完善消毒产品生产的



 8

各项标准操作规程和管理制度。 

管理制度包括：人员岗位责任制度、生产人员个人卫生

制度、设备采购和维护制度、卫生质量检验制度、留样制度、

物料采购制度、原材料和成品仓储管理制度、销售登记制度、

产品投诉与处理制度、不合格产品召回及其处理制度等。 

第三十八条  生产企业同一生产线生产相同工艺不同

产品时，应制定生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作

规程和清场操作规程。 

第三十九条  生产企业应建立健全并如实记载生产过

程的各项记录，包括物料采购验收记录、设备使用记录、批

生产记录、批检验记录、留样记录等内容。 

各项记录应完整，保证溯源，不得随意涂改，妥善保存

至产品有效期后 3个月。 

第四十条  生产企业应按本规范要求建立与其生产能

力、产品自检要求相适应的卫生质量检验室。根据产品特点

和出厂检验项目的要求设置理化和/或微生物检验室。 

微生物检验室应符合实验室设置的有关要求，并满足出

厂检验项目的需要。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门的仪器室内，

其室内温度、相对湿度、静电、震动等环境因素应能满足仪

器的特殊要求。 

第四十一条  消毒剂、抗（抑）菌制剂有效成分含量检
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测需要使用气相色谱、高效液相色谱等仪器设备的，可委托

通过计量认证的检验机构进行检验。 

第四十二条  生产企业应根据产品特点对产品卫生质

量进行自检，不同产品出厂检验项目应符合下列要求： 

（一）消毒器械生产企业应对每个产品消毒作用因子强

度进行检测；无特定消毒作用因子强度检测方法的消毒器械

生产企业，应建立能保证该产品质量的相应技术参数、检测

指标及方法，并对每个产品进行检测。 

（二）化学（生物）指示物生产企业应建立能保证该产

品质量的相应技术参数、检测指标及方法，并对每个投料批

次产品进行检测。 

（三）消毒剂、抗（抑）菌制剂生产企业应对每个投料

批次产品的 pH 值、有效成分含量、净含量和包装密封性进

行检测；无特定有效成分含量检测方法的皮肤粘膜消毒剂、

灭菌剂、抗（抑）菌制剂不能进行有效成分含量检测的，应

作 pH 值、相对密度、净含量和包装密封性指标测定。 

（四）隐形眼镜护理用品生产企业应根据产品质量特点

对每个投料批次生产的产品按照《隐形眼镜护理液卫生要

求》（GB19192）进行理化指标、微生物污染指标和细菌、霉

菌等消毒效果指标检测；无特定有效成分含量检测方法的，

应对有效成分含量除外的其他理化指标进行检测。 

（五）其他一次性使用卫生用品生产企业应当对每个投
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料批次的产品进行微生物指标和包装完整性检测，湿巾还应

进行包装密封性检测，卫生湿巾还应进行有效成分含量、包

装密封性检测。 

生产企业有微生物检验条件的可以接受其分装企业、另

设分厂（车间）的委托，对产品微生物指标进行检验。 

生产企业无微生物检验条件的应委托通过计量认证的

检验机构对产品微生物指标进行检验。 

纸杯的批次还应符合《纸杯》（QB 2294）的规定。 

第四十三条  每批产品投放市场前应按本规范的自检

项目和产品企业标准出厂检验进行卫生质量检验，合格后方

可出厂。企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合国家有

关卫生标准、技术规范和规定的要求。 

第四十四条  有净化要求的生产企业应对净化车间进

行以下项目检测：温度、相对湿度、进风口风速、室内外压

差、空气中≥0.5μm 和≥5μm 尘埃粒子数、工作台表面、

装配与包装车间空气细菌菌落总数。 

有净化要求的卫生用品生产企业应对生产车间工人手

表面进行细菌菌落总数和致病菌检测，并有检验报告。 

其他卫生用品生产企业应对生产车间的工作台表面、生

产车间空气细菌菌落总数，工人手表面细菌菌落总数和致病

菌进行检测，并有检验报告。 
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第七章   人员要求 

第四十五条  企业应配备适应生产需要的具有专业知

识和相关卫生法律、法规、标准、规范知识的专职或兼职卫

生管理人员、质量管理人员，并经培训合格上岗。 

质量检验人员应具有检验相关中专以上文化程度以及

与本职工作相适应的检验专业知识和实践经验，并经培训合

格上岗。 

生产操作人员上岗前应经过相关知识的培训，合格上

岗。 

第四十六条 直接从事消毒产品生产的操作人员,上岗

前及每年必须进行一次健康体检,取得预防性健康体检合格

证明后方可上岗。 

患有活动性肺结核、病毒性肝炎、肠道传染病患者及病

原携带者、化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾

病的工作人员，治愈前不得从事消毒产品的生产、分装或质

量检验。 

第四十七条 企业应建立相关卫生法律、法规、标准、

规范和专业技术等知识的培训计划和考核制度。培训计划应

与企业当前和预期的生产相适应。 

企业应保留所有人员的教育、培训档案。 

第四十八条 非洁净室（区）区域生产操作人员和未经

批准的人员不得进入洁净室（区）。 
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第四十九条 生产人员在生产过程中应穿戴工作服，并

不得有进食、吸烟等影响产品卫生质量的活动。 

净化车间和卫生用品生产车间工作人员在操作前应进

行洗手消毒；在生产过程中应穿戴工作服、鞋和帽，不得穿

戴工作服、鞋和帽等进入非生产场所，不得戴首饰、手表以

及染指甲、留长指甲等。净化车间的工作人员还应戴口罩。 

 

第八章  附 则 

第五十条  本规范下列用语的含义： 

消毒产品：是指纳入卫生部《消毒产品分类目录》中的

产品。 

抗（抑）菌制剂：是指直接接触皮肤粘膜的、具有一定

杀、抑菌作用的制剂（栓剂、皂剂除外）。抗菌制剂在使用

剂量下，对检验项目规定试验菌的杀灭率≥90%（杀灭对数

值≥1.0）；抑菌制剂在使用剂量下，对检验项目规定试验菌

的抑菌率≥50%。 

物料：包括原料、辅料、包装材料等。 

洁净区：指由洁净室所组成的区域。 

生产区：指由仓储库、生产车间和辅助生产车间等组成

的区域。 

净化车间：按控制区、洁净区严格分区设计，室内环境、

用具采用无脱尘、易清洗、消毒的材料，通过物理过滤除尘、
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定向通风使室内微小气候达到相应洁净度的生产车间。 

10 万级洁净度净化车间：生产过程中室内环境应达到以

下要求：温度 18℃-28℃，相对湿度 45%-65%，进风口风速

≥0.25 米/秒，室内外压差≥4.9 帕，空气中≥0.5μm 尘埃

粒子数≤3,500,000 个/立方米，≥5μm尘埃粒子数≤20,000

个/立方米，空气细菌菌落总数≤500cfu/立方米，物体表面

细菌菌落总数≤10cfu/皿。 

30 万级洁净度净化车间：生产过程中室内环境应达到以

下要求：温度 18℃-28℃，相对湿度 45%-65%，进风口风速

≥0.25 米/秒，室内外压差≥4.9 帕，空气中≥0.5μm 尘埃

粒子数≤10,500,000 个/立方米，≥5μm 尘埃粒子数≤

60,000 个/立方米，物体表面细菌菌落总数≤15cfu/皿。 

生产用水：是指产品生产工艺中使用的水，包括生活饮

用水、纯化水等。 

纯化水：通过蒸馏法、离子交换法、反渗透法或其他适

宜的方法制得的符合《中华人民共和国药典》二部中“纯化

水”项下规定，且不含任何添加剂的水。 

投料批：是指计划在特定的限制内有一致的特性和质

量，并在同一个制造周期内根据一个制造指令生产的消毒产

品或其物料的具体数量。 

第五十一条  本规范由卫生部负责解释。 

第五十二条  本规范自 2010 年 1 月 1 日起施行。2000
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年卫生部发布的《消毒产品生产企业卫生规范》同时废止。 

 

附件：1.消毒产品生产企业基本生产设备清单（试行） 

      2.消毒剂生产企业现场监督审核表 

      3.有净化要求的消毒剂生产企业现场监督审核表 

      4.消毒器械生产企业现场监督审核表 

      5.卫生用品生产企业现场监督审核表 

      6.有净化要求的卫生用品生产企业现场监督审核

表 
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附件 1 

消毒产品生产企业基本生产设备清单（试行） 

1. 消毒剂类 
 
1.1 复配消毒液 

1.称量装置 

2.配料装置 

3.反应装置 

4.储存装置 

5.灌装设备 

6.水处理装置（外购生产用水除外） 

7.打码设备 

8.包装设备（封口机/旋盖机、打包机） 

 

1.2 复配消毒粉、粒 

1.称量装置 

2.配料装置 

3.混料装置 

4.粉碎装置 

5.包装设备（封口机、打包机） 

6.打码设备 

7.通风、防尘设备 

8.造粒机（限于颗粒剂产品） 

9.振动筛（限于颗粒剂产品） 

 

1.3 复配消毒片 

1.称量装置 

2.配料装置 

3.混料装置 

4.粉碎装置 

5.压片装置 

6.包装设备（封口机、打包机） 

7.打码设备 

8.通风、防尘设备 

 

1.4 合成类消毒粉、粒 

1.称量装置 

2.反应装置 

3.合成装置 

4.中间釜/槽 

5.离心机 
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6.干燥装置 

7.储存装置 

8.包装设备 

9.通风、防尘设备 

10.打码设备 

11.造粒机（限于颗粒剂产品） 

12.振动筛（限于颗粒剂产品） 

13.监控系统 

 

2.消毒器械类 

 

2.1 二氧化氯发生器 

1.机壳制造设备（外协件除外） 

2.焊接设备 

3.组装设备 

4.空气压缩机 

5.喷涂设备（外协件除外） 

 

2.2 臭氧发生器、食具消毒柜 

1.机壳制造设备（外协件除外） 

2.万用电表 

3.组装设备 

4.喷涂设备（外协件除外） 

 

2.3 环氧乙烷灭菌柜 

1.CO2焊机、点焊机、氩弧焊机、电焊机 

2.车床、刨床、冲床 

3.切割机 

4.剪板机、电动 Y剪机 

5.电动试压泵 

6.压力机 

7.卷板机 

8.压缩机 

9.落地铣镗床 

10.抛光机 

11.折弯机 

12.台钻 

13.套丝机 

14.行车 

15.整形机 

16.抛光机 

17.下料机 

18.探伤机 
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19.喷涂设施 

 

2.4 热风循环消毒柜、压力蒸汽/戊二醛灭菌柜 

1.剪扳机 

2.折弯压力机 

3.氩弧焊机 

4.电焊机 

5.点焊机 

6.车床 

7.探伤机（限于压力蒸汽/戊二醛灭菌柜） 

 

2.5 紫外线杀菌灯 

1.排气装置 

2.接管机 

3.压封机 

4.老练台 

5.灯工操作台 

6.点焊机 

7.真空泵 

8.扩散泵 

9.酸洗池 

10.玻璃切割机 

11.球磨机 

12.封口机 

13.电泳仪 

14.电火花真空检测器 

 

2.6 次氯酸钠发生器 

1.热塑性塑料焊接机 

2.剪板机 

3.板材折弯机 

4.冲床 

5.空气等离子切割机 

6.台钻 

7.电焊机 

8.喷涂设施 

9.磨光机 

10.空气压缩机 

 

2.7 静电空气消毒机 

1.漏电流测试仪 

2.程控绝缘电阻测试仪 

3.耐压测试仪 
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4.万用表 

5.台虎钳 

6.砂轮机 

7.台钻 

8.声级计 

9.风速仪 

10.高压测试仪 

 

2.8 紫外线消毒器 

1.注塑机 

2.焊接烙铁 

3.万用表 

4.空气压缩机 

5.烘箱 

6.电泳仪 

7.装架机 

8.排气装置 

9.老练台 

 

2.9 化学指示物 

1.裁剪设备 

2.搅拌设备 

3.丝印设备 

4.干燥设备 

5.称量装置 

6.包装设备 

7.打码设备 

 

2.10 灭菌包装物 

1.印刷机* 

2.无溶剂复合机 

3.分切机 

4.制袋机 

注：*委托印刷加工的除外 

 

3.卫生用品类 

 

3.1 纸巾（纸） 

1.压花机 

2.分切机/切纸机 

3.包装设备（封口机、打包机） 

4.打码设备 
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3.2 卫生巾/护垫/尿布等排泄物卫生用品 

1.生产线（含热熔胶机、粉碎设备） 

2.集尘设备 

3.称重设备 

4.空气压缩机 

5.包装设备（封口机、打包机） 

6.打码设备 

 

3.3 纸质餐饮具 

1.全自动纸制餐饮具成型机（含塑胶熔接机） 

2.切线压痕机 

3.胶印机 

4.切割设备 

5.包装设备（封口机、打包机） 

6.打码设备 

 

3.4 抗（抑）菌制剂 

1.称量装置 

2.配料装置        

3.反应或混合装置 

4.乳化装置 （限于膏霜类、凝胶类产品） 

5.冷冻装置（限于凝胶类产品） 

6.储存装置 

7.水处理装置（外购生产用水除外） 

8.干燥装置、过滤器、蒸馏锅（限于有植物提取物前处理工艺的企

业） 

9.包装设备（封口机、打包机） 

10.打码设备 

 

3.5 隐形眼镜护理用品 

1.配料装置 

2.充填机 

3.加塞机 

4.水处理装置   （外购生产用水除外） 

5.充填缓冲罐 

6.旋盖机 

7.称量装置 

8.消毒灭菌设备 

9.包装设备 

10.打码设备 

 

3.6 化妆棉 

1.裁断机 
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2.浸渍机 

3.烘干机 

4.水处理设施 （外购生产用水除外） 

5.消毒灭菌装置（消毒级产品必备） 

6.封口机 

7.打包机 

8.打码设备 

 

3.7 湿巾/卫生湿巾 

1.折叠机 

2.水处理装置（外购生产用水除外） 

3.配液装置 

4.搅拌设备 

5.液体喷淋装置 

6.切割装置 

7.空气压缩机 

8.包装设备（封口机、打包机） 

9.打码设备 

 

4.分装企业生产设备 

1.分装器具（限于消毒剂类） 

2.包装设备 

3.打码设备 
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附件 2                                                                       

 

消 毒 剂 生 产 企 业 
现 场 监 督 审 核 表 

 

 

                      生产企业名称_____________________ 

生产企业地址_____________________ 

实际生产加工地址_____________________ 
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现场监督审核日期      年    月    日 

 

消毒剂生产企业现场监督审核表 
 

生产企业一般情况 

 

法定代表人/负责人：                             卫生管理负责人：                   检验负责人 ：                       

 

 

通讯地址：                                     联系电话：                 邮编：             传真：                          

 

 

职工总数：                      从业人员总数：                      生产区面积：                
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产品种类：                                                                                             

 

 

考评审核表： 

考评项目 考  评  内  容 
满

分 

及格

分 

得

分
扣     分      标      准 备  注 

厂区环境 

与布局 

（满分 20 分） 

厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无

蚊蝇等有害医学昆虫孳生地。 
2 1  

发现露天生活垃圾或者蚊蝇等有害医学昆虫孳生

地扣 2 分；有杂草或有积水各扣 0.5 分。 
 

厂区与可能污染产品生产的有害场所的距离

应不少于 30 米。 
2 2  

30 米以内有可能污染产品生产的有害场所的扣 2

分。 
 

厂区环境整洁，非绿化的地面、路面采用混

凝土、沥青及其他硬质材料铺设。 
2 1  

厂区环境不整洁扣 1 分，非绿化的地面、路面未

采用硬质材料铺设各扣 0.5 分。 
 

厂区布局合理 3 3  生产区和非生产区不分，扣 3 分。  

厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、

物料及成品仓储用房等，衔接应合理。 
6 4  

生产车间、辅助用房、质检用房、物料及成品仓

储用房缺一项扣 3 分，衔接不合理扣 2 分。 
 

生产车间使用面积应不小于 100 平方米，分

装企业生产车间使用面积应不小于 60 平方

米；生产车间净高不低于 2.5 米。 

3 3  

生产车间使用面积小于 100平方米或净高低于 2.5

米的扣 3 分；分装企业生产车间使用面积小于 60

平方米或净高低于 2.5 米的扣 3 分。 
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厂区内设置的厕所为水冲式，并保持清洁。 1 0.5  
厂区设置的厕所为非水冲式扣 1 分，水冲式厕所

不清洁扣 0.5 分。 

 
 

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施应当不影响产

品质量。 

1 1  
动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、废

气、废渣的处理系统等设施影响产品质量扣 1 分。
 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 20 分） 

 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 20 分） 

生产区内设置的各功能间（区）应按生产工

艺流程进行合理布局，工艺流程应按工序先

后顺序合理衔接。 

3 2  

生产区内设置各功能间（区）未按生产工艺流程

进行合理布局扣 2 分；工艺流程衔接不合理扣 1

分。 

 

生产区各功能间（区）应配置有效的防尘、

防虫、防鼠、通风等设施。 
2 1  

防尘、防虫、防鼠设施缺一项扣 0.5 分；无通风设

施扣 2 分。 
 

生产车间应包括：配料间（区）、制作加工间

（区）、分（灌）装间（区）、包装间（区）

等功能间（区）。 

分装企业生产车间至少包括：分（灌）装间

（区）、包装间（区）等功能间（区）。 

4 4  功能间（区）缺一个扣 1 分。  

生产区内应设置更衣室，更衣室内应配备衣

柜、鞋架、工作服、流动水洗手、手消毒、

空气消毒等设施；使用的消毒产品应符合国

家有关规定。 

3 2  

无更衣室、工作服、流动水洗手、手消毒、空气

消毒等设施各扣 2 分；无衣柜、鞋架各扣 1 分；

使用的消毒产品不符合国家有关规定扣 2 分。 

 

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序

应与成品生产在不同生产车间（区），或者采

取隔离等其他防止污染的有效措施。 

1 1  

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序与成

品生产在同一生产车间（区）且未采取任何防止

污染的有效措施的扣 1 分。 

 

生产区通道应保证运输和卫生安全防护需

要，不得存放与生产无关物品。 

生产过程中的废弃物、不合格品应分别置于

有明显标志的专用容器中，并及时处理。 

2 1  

生产区存放无关物品扣 0.5 分，通道堵塞扣 0.5 分；

无有明显标志的废弃物、不合格品专用存放容器

各扣 0.5 分，未及时处理扣 0.5 分。 
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生产区地面、墙面、顶面和工作台面所用材

质应便于清洁。 
2 1  

地面、工作台面的材质不符合要求各扣 2 分，墙

面、顶面材质不符合要求各扣 1 分。 
 

生产车间应有空气消毒设施，车间环境应定

期清洁、消毒；使用的消毒产品应符合国家

有关规定。 

3 2  

生产车间无空气消毒设施的扣 2 分，空气消毒设

施不全的扣 1 分；无车间环境定期清洁、消毒的

记录扣 1 分；使用的消毒产品不符合国家有关规

定扣 1 分。 

 

 

 

 

设备要求 

（满分 20 分） 

 

 

 

 

 

 

设备要求 

（满分 20 分） 

 

具备适合产品生产特点和工艺、满足生产需

要、保证产品质量的生产设备。 

分装的生产企业可以根据具体情况进行适当

调整生产设备。 

5 5  不具备相应的生产设备扣 5 分。 提供生产设备清单 

具备满足生产过程检验和产品出厂检验要求

的检验设备。 
5 5  不具备相应的检验设备各扣 5 分。 提供检验设备清单 

生产设备的选型、安装应符合生产和卫生要

求，易于清洗、消毒，便于生产操作、维修、

保养。 

2 1  

生产设备的选型、安装不符合生产和卫生要求扣 2

分，不易于清洗、消毒或不便于生产操作、维修、

保养的扣 1 分。 

 

生产设备表面应光洁、平整、易清洁、耐腐

蚀，且在生产过程中不与产品发生化学反应

或吸附作用。 

2 1  

生产设备表面不光洁、不平整、不易清洁或不耐

腐蚀的各扣 1 分；与产品发生化学反应或吸附作

用的各扣 1 分。 

 

生产用水的制水设备、输送管道和储罐的材

质应无毒、耐腐蚀；管道应避免死角、盲管。
1 1  

制水设备、输送管道和储罐的材质不符合要求的

各扣 0.5 分；管道有死角、盲管的扣 0.5 分。 

外购生产用水企业允许合理缺

项，自然得分。 
生产过程中使用的管道、储罐和容器应根据

产品不同的要求定期清洗、消毒；使用的消

毒产品应符合国家有关规定。 

1 0.5  

管道、储罐和容器无定期清洗、消毒记录各扣 0.5

分；使用的消毒产品不符合国家有关规定扣 0.5

分。 

 

生产和检验设备有专人管理，有维修、保养、

校验记录。 
2 1  

无专人管理扣 1 分；无维修、保养、校验记录各

扣 0.5 分。 
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生产和检验用计量器具的适用范围和精密度

符合生产和检验要求，应有合格标志并按国

家规定定期检定。 

2 1  
计量器具不符合生产和检验要求扣 2 分，无合格

标志扣 1 分，未按国家规定定期检定扣 1 分。 
 

 

 

 

 

 

物料和仓储 

要求 

（满分 10 分） 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

物料和仓储 

要求 
（满分 10 分） 

生产所用物料应能满足产品质量要求，符合

相关质量标准，并能提供相应的检验报告或

产品质量证明材料。 

2 1  

生产所用物料不能满足产品质量要求或符合相关

质量标准扣 2 分；不能提供相应的检验报告或产

品质量证明材料扣 1 分。 

 

禁止使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料。 1 1  使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料各扣 1 分。  
用于洗手的皮肤消毒剂生产用水应符合纯化

水要求。 

其他消毒剂生产用水应符合《生活饮用水卫

生标准》的要求。 

1 1  生产用水不符合要求扣 1 分。  

物料和成品仓储区有通风、防尘、防鼠、防

虫设施，并有堆物垫板，货物架等；储物存

放应离地、离墙存放不小于 10 厘米、离顶不

小于 50 厘米。 

2 1  

无通风、防尘、防鼠、防虫设施各扣 0.5 分，无堆

物垫板、货物架扣 0.5 分；储物与地、墙、顶面的

距离不符合要求的各扣 0.5 分。 

 

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、

储存、保管、领用应严格执行国家有关的规

定，仓储应符合防雨、防晒、防潮等要求。 

1 0.5  

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储存、

保管、领用未执行国家有关规定扣 1 分；仓储不

符合要求各扣 0.5 分。 

 

物料和成品仓储应分库（区）存放，有明显

标志。 
1 0.5  

物料和成品仓储未分库（区）存放扣 1 分，无明

显标志扣 0.5 分。 
 

物料仓储应分类存放，并有明显标志。 1 0.5  未分类存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  
成品仓储应将待检产品、合格产品、不合格

产品分区存放，并有明显标志。 
1 0.5  

成品仓储未分区存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5

分。 
 

仓储区有专人负责，物料、成品建立出入库

记录。 
1 0.5  

无专人负责扣 0.5 分；未建立记录扣 1 分，记录不

全扣 0.5 分。 
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卫生 

质量管理 

（满分 20 分） 

法定代表人（负责人）或授权负责人对产品

质量和本规范的实施负责。 
1 0.5  无书面文件的扣 0.5 分。  

灭菌剂生产企业应设置卫生质量管理部门，

其他消毒剂生产企业应设专（兼）职卫生管

理员，负责组织企业卫生管理制度的实施。 

2 2  

灭菌剂生产企业未设置卫生管理部门扣 2 分；其

他消毒剂生产企业无专（兼）职卫生管理员聘用

书面文件的扣 2 分。 

 

建立和完善消毒产品生产的各项标准操作规

程和管理制度（书面材料）。 
3 2  

无各项标准操作规程和管理制度书面文件各扣 2

分，不完整各扣 0.5 分。 
 

生产企业同一生产线生产相同工艺不同产品

时，应制定生产设备和容器的操作规程、清

洁消毒操作规程和清场操作规程。 

2 2  
生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作规程

和清场操作规程缺一项扣 1 分。 
 

应如实记载生产过程的各项记录；各项记录

应完整，不得随意涂改，妥善保存至产品有

效期后 3 个月。 

3 2  

各项生产过程记录缺一项扣 1 分，随意涂改的扣 1

分，记录不完整的扣 0.5 分，未保存至产品有效期

后 3 个月的扣 0.5 分。 

 

应建立与生产能力、产品自检要求相适应的

理化检验室。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门

的仪器室内，其室内温度、相对湿度、静电、

震动等环境因素应能满足仪器的特殊要求。 

4 3  

无理化检验室扣 3 分。 

有特殊要求的仪器、仪表存放条件不符合要求的

扣 1 分。 

 

产品出厂前应按自检项目和产品企业标准进

行卫生质量检验，合格出厂。 
3 2  

无检验报告扣 3 分，检验项目缺项的扣 1 分。 

委托微生物检验的，不能提供委托检验协议书扣 3

分，无委托检验报告扣 3 分，检验项目缺项的扣 1

分。 

1.消毒剂有效成分含量检测需

用气相色谱、高效液相色谱等仪

器设备的生产企业，可委托通过

计量认证的检验机构进行出厂

检验。 

2.首次申办企业允许合理缺项，

自然得分。 

企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合

国家有关卫生标准、技术规范的要求。 
2 2  

企业标准中的卫生指标及其检验方法不符合国家

有关卫生标准、技术规范的要求扣 2 分。 

首次申办企业允许合理缺

项，自然得分。 
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人员卫生 

要求 

（满分 10 分） 

企业应配备适应生产需要的具有专业知识和

相关卫生法律、法规、标准、规范知识的专

（兼）职卫生管理人员，并培训合格上岗。 

2 2  
无专（兼）职卫生管理人员扣 2 分，卫生管理人

员未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

质量检验人员具有检验相关中专以上文化以

及与本职工作相适应的检验专业知识和实践

经验，并培训合格上岗。 

2 2  
质量检验人员不能提供检验相关中专以上文凭的

扣 2 分，未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

从业人员应有健康证明，患有活动性肺结核、

病毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、

化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染

性疾病的工作人员，均不得从事消毒剂的生

产、分装或质量检验。 

2 2  

发现一人无健康证明扣 2 分；现场发现生产、分

装或质量检验的从业人员患有活动性肺结核、病

毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、化脓

性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾病的

扣 2 分。 

 

生产操作人员上岗前培训，合格上岗。 1 1  生产操作人员无培训合格证明扣 1 分。  

建立从业人员培训计划和考核制度，保留所

有人员的教育、培训档案。 
1 0.5  

无从业人员培训计划和考核制度各扣 1 分；未保

留所有人员的教育、培训档案各扣 0.5 分。 
 

工作服穿戴整洁，操作人员卫生状况符合有

关要求。 
1 0.5  

现场发现工作服不整洁扣 0.5 分，个人卫生差扣

0.5 分。 
 

生产过程中操作人员无吸烟、进食等现象。 1 1  现场发现有吸烟、进食等现象扣 1 分。 
首次申办企业允许合理缺

项，自然得分。 

备注：1. 本表用于消毒剂生产、分装企业现场监督审核。   

2. 满足各项及格分，现场监督审核通过。 

 

现场监督审核意见： 
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现场监督审核人（签名）：                                                    被审核单位负责人（签名）： 

                                      单位公章 

审核日期：       年     月     日                                                   年     月     日 
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附件 3                                                                       

 

有净化要求的消毒剂生产企业 
现 场 监 督 审 核 表 

 

 

                      生产企业名称_____________________ 

生产企业地址_____________________ 

实际生产加工地址_____________________ 
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现场监督审核日期      年    月    日 

 

有净化要求的消毒剂生产企业现场监督审核表 
 

生产企业一般情况 

 

法定代表人/负责人：                             卫生管理负责人：                   检验负责人 ：                       

 

 

通讯地址：                                     联系电话：                 邮编：             传真：                          

 

 

职工总数：                      从业人员总数：                      生产区面积：                
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产品种类：                                                                                             

 

考评审核表： 

考评项目 考  评  内  容 
满

分 

及格

分 

得

分 
扣     分      标      准 备  注 

厂区环境 

与布局 

（满分 20 分） 

厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无

蚊蝇等有害医学昆虫孳生地。 
2 1  

发现露天生活垃圾或者蚊蝇等有害医学昆虫孳

生地扣 2 分；有杂草或有积水各扣 0.5 分。 
 

厂区与可能污染产品生产的有害场所的距离

应不少于 30 米。 
2 2  

30 米以内有可能污染产品生产的有害场所的扣

2 分。 
 

厂区环境整洁，非绿化的地面、路面采用混

凝土、沥青及其他硬质材料铺设。 
2 1  

厂区环境不整洁扣 1 分，非绿化的地面、路面

未采用硬质材料铺设各扣 0.5 分。 
 

厂区布局合理。 3 3  生产区和非生产区不分，扣 3 分。  

厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、

物料及成品仓储用房等，衔接应合理。 
6 4  

生产车间、辅助用房、质检用房、物料及成品

仓储用房缺一项扣 3 分，衔接不合理扣 2 分。
 

生产车间使用面积应不小于 100 平方米，其

中分装企业生产车间使用面积应不小于 60 平

方米；生产车间净高不低于 2.5 米。 

3 3  

生产车间使用面积小于 100 平方米或净高低于

2.5 米的扣 3 分；分装企业生产车间使用面积小

于 60 平方米或净高低于 2.5 米的扣 3 分。 
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厂区内设置的厕所为水冲式，并保持清洁。 1 0.5  
厂区设置的厕所为非水冲式扣 1 分，水冲式厕

所不清洁扣 0.5 分。 
 

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施应当不影响产

品质量。 

1 1  

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施影响产品质量扣

1 分。 

 

 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 25 分） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生产区内设置的各功能间（区）应按生产工

艺流程进行合理布局，工艺流程应按工序先

后顺序合理衔接。 

生产区人流、物流分开，避免交叉。 

4 4  

生产区内设置各功能间（区）未按生产工艺流

程图进行合理布局扣 2 分；工艺流程衔接不合

理扣 1 分。 

生产区人流、物流未分开扣 2 分。 

 

生产区各功能间（区）应配置有效的防尘、

防虫、防鼠、通风等设施。 
2 1  

无防尘、防虫、防鼠、通风设施扣 2 分，未正

常使用扣 1 分。 
 

生产车间应包括：配料间（区）、制作加工间

（区）、分（灌）装间（区）、包装间（区）

等功能间（区）。 

分装企业生产车间至少包括：分（灌）装间

（区）、包装间（区）等功能间（区）。 

4 4  功能间（区）缺一个扣 1 分。  

生产区内应设置更衣室，更衣室内应配备衣

柜、鞋架、专用工作服、流动水洗手、手消

毒、空气消毒等设施。 

洁净室（区）应设置二次更衣室。 

使用的消毒产品应符合国家有关规定。 

3 2  

无更衣室、专用工作服、流动水洗手、手消毒、

空气消毒等设施各扣 2 分；无衣柜、鞋架各扣

1 分。 

洁净室（区）未设置二次更衣室扣 2 分。 

使用的消毒产品不符合国家有关规定扣 1 分。
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生产区卫生 

要求 

（满分 25 分） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生产区根据洁净度级别分为一般生产区、控

制区和洁净室（区），同一生产区内或相邻生

产区间的生产操作，不得相互污染，不同洁

净度级别的生产车间避免交叉污染。 

皮肤粘膜消毒剂产品配料、混料、分装工序

应在 30 万等级空气洁净度以上净化车间进

行。 

4 4  

生产区未根据洁净度级别分区扣 4 分；同一生

产区内（或相邻生产区间）相互妨碍或交叉污

染各扣 2 分；不同洁净度级别的生产车间交叉

污染扣 2 分。 

皮肤粘膜消毒剂产品配料、混料、分装工序不

在 30 万等级空气洁净度以上净化车间进行扣 2

分。 

用于洗手的皮肤消毒剂除外 

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序

应与成品生产在不同生产车间（区），或者采

取隔离等其他防止污染的有效措施。 

1 1  

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序与

成品生产在同一生产车间（区）且未采取任何

防止污染的有效措施的扣 1 分。 

 

生产区通道应保证运输和卫生安全防护需

要，不得存放与生产无关物品。 

生产过程中的废弃物、不合格品应分别置于

有明显标志的专用容器中，并及时处理。 

2 1  

生产区存放无关物品扣 0.5 分，通道堵塞扣 0.5

分；无有明显标志的废弃物、不合格品专用存

放容器各扣 0.5 分，未及时处理扣 0.5 分。 

 

生产区地面、墙面、顶面和工作台面所用材

质应便于清洁。 
2 1  

地面、工作台面的材质不符合要求各扣 2 分，

墙面、顶面材质不符合要求各扣 1 分。 
 

洁净室（区）应定期进行消毒处理，净化车

间的洁净度指标应符合国家有关标准、规范

的规定。 

3 3  

洁净室（区）未定期进行消毒处理扣 3 分； 

洁净室（区）的洁净度指标不符合国家有关标

准、规范的规定扣 3 分。 

 

设备要求 

（满分 15 分） 

具备适合产品生产特点和工艺、满足生产需

要、保证产品质量的生产设备。 

分装的生产企业可以根据具体情况进行适当

调整生产设备。 

4 4  不具备相应的生产设备扣 4 分。 提供生产设备清单 

具备满足生产过程检验和产品出厂检验要求

的检验设备。 
4 4  不具备相应的检验设备各扣 4 分。 提供检验设备清单 
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生产设备的选型、安装应符合生产和卫生要

求，易于清洗、消毒，便于生产操作、维修、

保养。 

1 0.5  

生产设备的选型、安装不符合生产和卫生要求

扣 1 分，不易于清洗、消毒或不便于生产操作、

维修、保养的扣 0.5 分。 

 

生产设备表面应光洁、平整、易清洁、耐腐

蚀，且在生产过程中不与产品发生化学反应

或吸附作用。 

1 0.5  

生产设备表面不光洁、不平整、不易清洁或不

耐腐蚀的各扣 0.5 分，与产品发生化学反应或

吸附作用的各扣 0.5 分。 

 

生产用水的制水设备、输送管道和储罐的材

质应无毒、耐腐蚀；管道应避免死角、盲管。
1 1  

制水设备、输送管道和储罐的材质不符合要求

的各扣 0.5 分；管道有死角、盲管的扣 0.5 分。
 

生产过程中使用的管道、储罐和容器应根据

产品不同的要求定期清洗、消毒；使用的消

毒产品应符合国家有关规定。 

1 0.5  

管道、储罐和容器无定期清洗、消毒记录各扣

0.5 分；使用的消毒产品不符合国家有关规定扣

0.5 分。 

 

生产和检验设备有专人管理，有维修、保养、

校验记录。 
1 0.5  

无专人管理扣 1 分，无维修、保养、校验记录

各扣 0.5 分。 
 

生产和检验用计量器具的适用范围和精密度

符合生产和检验要求，应有合格标志并按国

家规定定期检定。 

2 1  
计量器具不符合生产和检验要求扣 2 分，无合

格标志扣 1 分，未按国家规定定期检定扣 1 分。
 

 

 

物料和仓储 

要求 
（满分 10 分） 

 

生产所用物料应能满足产品质量要求，符合

相关质量标准，并能提供相应的检验报告或

产品质量证明材料。 

1 0.5  

生产所用物料不能满足产品质量要求或符合相

关质量标准扣 1 分；不能提供相应的检验报告

或产品质量证明材料扣 0.5 分。 

 

禁止使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料。 1 1  
使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料各扣 1

分。 
 

皮肤粘膜消毒剂的生产用水应符合纯化水要

求。 
1 1  生产用水不符合纯化水要求扣 1 分。  
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物料和仓储 

要求 
（满分 10 分） 

物料和成品仓储区有通风、防尘、防鼠、防

虫设施，并有堆物垫板，货物架等；储物存

放应离地、离墙存放不小于 10 厘米、离顶不

小于 50 厘米。 

1 0.5  

无通风、防尘、防鼠、防虫设施各扣 0.2 分，

无堆物垫板、货物架扣 0.2 分，储物与地、墙、

顶面的距离不符合要求的各扣 0.2 分。 

 

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、

储存、保管、领用应严格执行国家有关的规

定，仓储应符合防雨、防晒、防潮等要求。 

1 0.5  

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储

存、保管、领用未执行国家有关规定扣 1 分；

仓储不符合要求各扣 0.5 分。 

 

物料和成品仓储应分库（区）存放，有明显

标志。 
1 0.5  

物料和成品仓储未分库（区）存放扣 1 分，无

明显标志扣 0.5 分。 
 

物料仓储应分类存放，并有明显标志。 1 0.5  未分类存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  
成品仓储应将待检产品、合格产品、不合格

产品分区存放，并有明显标志。 
1 0.5  

成品仓储未分区存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5

分。 
 

仓储区有专人负责，物料、成品建立出入库

记录。 
1 0.5  

无专人负责扣 0.5 分，未建立记录扣 1 分，记

录不全扣 0.5 分。 
 

菌（毒）种的验收、储存、保管、发放、使

用、销毁应执行国家有关医学微生物菌（毒）

种保管的规定。 

1 1  
未执行国家有关医学微生物菌（毒）种保管的

规定扣 1 分。 
 

 

 

 

 

卫生 

质量管理 

（满分 20 分） 

 

 

法定代表人（负责人）或授权负责人对产品

质量和本规范的实施负责。 
1 0.5  无书面文件的扣 1 分。  

皮肤粘膜消毒剂生产企业应设置卫生质量管

理部门，负责组织企业卫生管理制度的实施。
2 2  未设置卫生管理部门扣 2 分。 

用于洗手的皮肤消毒剂生产

企业除外 
建立和完善消毒产品生产的各项标准操作规

程和管理制度（书面材料）。 
2 1  

无各项标准操作规程和管理制度书面文件各扣

2 分，不完整各扣 0.5 分。 
 

生产企业同一生产线生产相同工艺不同产品

时，应制定生产设备和容器的操作规程、清

洁消毒操作规程和清场操作规程。 

2 2  
生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作规

程和清场操作规程缺一项扣 1 分。 
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卫生 

质量管理 

（满分 20 分） 

应如实记载生产过程的各项记录；各项记录

应完整，不得随意涂改，妥善保存至产品有

效期后 3 个月。 

3 2  

各项生产过程记录缺一项扣 1 分，随意涂改的

扣 1 分，记录不完整的扣 0.5 分，未保存至产

品有效期后 3 个月的扣 0.5 分。 

 

应建立与生产能力、产品自检要求相适应的

理化检验室和微生物检验室。 

微生物检验室应符合实验室设置的有关要

求，并满足出厂检验项目的需要。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门

的仪器室内，其室内温度、相对湿度、静电、

震动等环境因素应能满足仪器的特殊要求。 

4 3  

无理化检验室和微生物检验室各扣 2 分。 
微生物检验室不符合实验室设置的有关要求，

或不能满足出厂检验项目需要的各扣 2 分。 

有特殊要求的仪器、仪表存放条件不符合要求

的扣 1 分。 

 

产品出厂前应按自检项目和产品企业标准进

行卫生质量检验，合格出厂。 
2 1  

无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。

委托微生物检验的，不能提供委托检验协议书

扣 2 分，无委托检验报告扣 2 分，检验项目缺

项的扣 1 分。  

1.消毒剂有效成分含量检测需用

气相色谱、高效液相色谱等仪器设

备的生产企业，可委托通过计量认

证的检验机构进行出厂检验。 

2.首次申办企业允许合理缺项，自

然得分。 

企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合

国家有关卫生标准、技术规范的要求。 
2 2  

企业标准中卫生指标及其检验方法不符合国家

有关卫生标准、技术规范的要求扣 2 分。 

首次申办企业允许合理缺项，自然

得分。 

洁净室（区）应进行以下项目检测：温度、

相对湿度、进风口风速、室内外压差、空气

中≥0.5μm 和≥5μm 尘埃粒子数、工作台表

面、装配与包装车间空气细菌菌落总数，并

有检验报告。 

2 1  无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。  

 

 

人员卫生 

企业应配备适应生产需要的具有专业知识和

相关卫生法律、法规、标准、规范知识的专

（兼）职卫生管理人员，并经培训合格上岗。

2 2  
无专（兼）职卫生管理人员扣 2 分，卫生管理

人员未经培训合格上岗扣 1 分。 
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要求 

（满分 10 分） 

 

 

 

 

 

 

 

人员卫生 

要求 

（满分 10 分） 

 

质量检验人员具有检验相关中专以上文化以

及与本职工作相适应的检验专业知识和实践

经验，并经培训合格上岗。 

2 2  
质量检验人员不能提供检验相关中专以上文凭

的扣 2 分，未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

从业人员应有健康证明，患有活动性肺结核、

病毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、

化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染

性疾病的工作人员，均不得从事消毒剂的生

产、分装或质量检验。 

1 1  

发现一人无健康证明扣 1 分；现场发现生产、

分装或质量检验的从业人员患有活动性肺结

核、病毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带

者、化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感

染性疾病的扣 1 分。 

 

生产操作人员上岗前培训，合格上岗。 1 1  生产操作人员无培训合格证明扣 1 分。  
建立从业人员培训计划和考核制度，保留所

有人员的教育、培训档案。 
1 0.5  

无从业人员培训计划和考核制度各扣 1 分；未

保留所有人员的教育、培训档案各扣 0.5 分。 
 

非洁净室（区）区域生产操作人员和未经批

准的人员不得随意进入洁净室（区）。 
1 1  

非洁净室（区）区域生产操作人员和未经批准

的人员随意进入洁净室（区）扣 1 分。 
 

工作服穿戴整洁，操作人员卫生状况符合有

关要求。 
1 0.5  

现场发现工作服不整洁扣 0.5 分，个人卫生差

扣 0.5 分。 
 

生产过程中操作人员无吸烟、进食等现象。 1 1  现场发现有吸烟、进食等现象扣 1 分。 
首次申办企业允许合理缺项，自然

得分。 

备注：1. 本表用于有净化要求的消毒剂生产、分装企业现场监督审核。   

2. 满足各项及格分，现场监督审核通过。 

 
现场监督审核意见： 
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现场监督审核人（签名）：                                                  被审核单位负责人（签名）： 

                                      单位公章 

审核日期：       年     月     日                                                   年     月     日 
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附件 4                                                                          

 

消 毒 器 械 生 产 企 业 
现 场 监 督 审 核 表 

 

 

                      生产企业名称_____________________ 

生产企业地址_____________________ 

实际生产加工地址_____________________ 

 

 

现场监督审核日期      年    月    日 
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消毒器械生产企业现场监督审核表 
 

生产企业一般情况 

 

法定代表人/负责人：                             卫生管理负责人：                   检验负责人 ：                       

 

 

通讯地址：                                     联系电话：                 邮编：             传真：                          

 

 

职工总数：                      从业人员总数：                      生产区面积：                

 

 

产品种类：                                                                                             
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考评审核表： 

考评项目 考  评  内  容 
满

分 

及格

分 

得

分 
扣     分      标      准 备  注 

厂区环境 

与布局 

（满分 20 分）

厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无蚊蝇等有

害医学昆虫孳生地。 
2 1  

发现露天生活垃圾或者蚊蝇等有害医学昆虫孳生

地扣 2 分；有杂草或有积水各扣 0.5 分。 
 

厂区与可能污染产品生产的有害场所的距离应不少

于 30 米。 
2 2  

30 米以内有可能污染产品生产的有害场所的扣 2

分。 
 

厂区环境整洁，非绿化的地面、路面采用混凝土、沥

青及其他硬质材料铺设。 
2 1  

厂区环境不整洁扣 1 分，非绿化的地面、路面未采

用硬质材料铺设各扣 0.5 分。 
 

厂区布局合理。 3 3  生产区和非生产区不分，扣 3 分。  

厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、物料及

成品仓储用房等，衔接应合理。 
6 4  

生产车间、辅助用房、质检用房、物料及成品仓储

用房缺一项扣 3 分，衔接不合理扣 2 分。 
 

生产车间使用面积应不小于 100 平方米，其中分装企

业生产车间使用面积应不小于 60 平方米；生产车间

净高不低于 2.5 米。 

3 3  

生产车间使用面积小于 100 平方米或净高低于 2.5

米的扣 3 分；分装企业生产车间使用面积小于 60

平方米或净高低于 2.5 米的扣 3 分。 

 

厂区内设置的厕所为水冲式，并保持清洁。 1 0.5  
厂区设置的厕所为非水冲式扣 1 分，水冲式厕所不

清洁扣 0.5 分。 
 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 20 分）

 

 

 

生产区内设置的各功能间（区）应按生产工艺合理布

局。工艺流程布局按工序先后顺序合理衔接。 
5 4  

生产区内设置的各功能间（区）未按生产工艺流程

图进行合理布局扣 4 分；工艺流程衔接不合理扣 1

分。 

 

生产车间应按生产工艺合理布局。 

化学（生物）指示物生产企业生产车间应包括：配料

间（区）、制作加工间（区）、分（灌）装间（区）、

包装间（区）等功能间（区）。 

5 5  

生产车间未按生产工艺合理布局扣 5 分。 

化学（生物）指示物生产车间功能间（区）缺一个

扣 1 分。 
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生产区卫生 

要求 

（满分 20 分 

 

生产车间应配置有效的通风设施。 2 1  无通风设施扣 1 分。  

生产区内应设置更衣室，更衣室内应配备衣柜、工作

服、流动水洗手等设施。 
3 2  

无更衣室扣 3 分，无衣柜、工作服、流动水洗手设

施各扣 0.5 分。 
 

生产区通道应保证运输和卫生安全防护需要，不得存

放与生产无关物品。 

生产过程中的废弃物、不合格品应分别置于有明显标

志的专用容器中，并及时处理。 

3 2  

生产区存放无关物品扣 0.5 分，通道堵塞扣 0.5 分；

无有明显标志的废弃物、不合格品专用存放容器各

扣 0.5 分，未及时处理扣 0.5 分。 

 

生产区地面、墙面、顶面和工作台面所用材质应便于

清洁。 
2 1  

地面、工作台面的材质不符合要求各扣 2 分，墙面、

顶面材质不符合要求各扣 1 分。 
 

设备要求 

（满分 20 分）

具备适合产品生产特点和工艺、满足生产需要、保证

产品质量的生产设备。 

化学（生物）指示物生产企业应有专用的生产设备。

6 6  不具备相应（专用）的生产设备扣 6 分。 提供生产设备清单 

具备满足生产过程检验和产品出厂检验要求的检验

设备。 
6 6  不具备相应的检验设备各扣 6 分。 提供检验设备清单 

生产设备的选型、安装应符合卫生要求，易于清洁、

便于生产操作、维修、保养。 
3 2  

生产设备的选型、安装不符合生产和卫生要求扣 3

分，不易于清洁或不便于生产操作、维修、保养的

扣 1 分。 

 

生产和检验设备有专人管理，有维修、保养、校验记

录。 
2 1  

无专人管理扣 1 分，无维修、保养、校验记录各扣

0.5 分。 
 

生产和检验用计量器具的适用范围和精密度符合生

产和检验要求，应有合格标志并按国家规定定期检

验。 

3 2  
计量器具不符合生产和检验要求扣 3 分，无合格标

志扣 1 分，未国家规定定期检定扣 1 分。 
 

 

物料和仓储 

卫生要求 

（满分 10 分）

 

生产所用物料应能满足产品质量要求，符合相关质量

标准，主要元器件能提供相应的检验报告或产品质量

证明材料。 

2 1  

生产所用物料不能满足产品质量要求或符合相关

质量标准扣 2 分；主要元器件不能提供相应的检验

报告或产品质量证明材料扣 1 分。 

 

仓储区应保持清洁和干燥，有通风、防尘、防鼠、防

虫等设施，应符合防雨、防晒、防潮等要求。 
2 1  

无通风、防尘、防鼠、防虫等设施各扣 0.5 分，不

符合防雨、防晒、防潮等要求各扣 0.5 分。 
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物料和仓储 

卫生要求 

（满分 10 分）

物料和成品仓储应分库（区）存放，有明显标志。 2 1  
物料和成品仓储未分库（区）存放扣 2 分，无明显

标志扣 1 分。 
 

物料仓储应分类存放，并有明显标志。 1 0.5  未分类存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  

成品仓储应将待检产品、合格产品、不合格产品分区

存放，并有明显标志。 
1 0.5  未分区存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  

仓储区有专人负责，物料、成品建立出入库记录。 1 0.5  
无专人负责扣 0.5 分，未建立记录扣 1 分，记录不

全扣 0.5 分。 
 

菌（毒）种的验收、储存、保管、发放、使用、销毁

应执行国家有关医学微生物菌（毒）种保管的规定。
1 1  

未执行国家有关医学微生物菌（毒）种保管的规定

扣 1 分。 

限于生物指示物生产企

业，其他企业允许合理缺

项，自然得分。 

 

 

 

 

 

 

卫生质量管理 

（满分 20 分）

 

 

 

 

 

 

 

 

 

法定代表人（负责人）或授权负责人对产品质量和本

规范的实施负责。 
1 0.5  无书面文件的扣 0.5 分。  

设专（兼）职卫生管理员，负责组织企业卫生管理制

度的实施 
2 2  无专（兼）职卫生管理员聘用书面文件的扣 2 分。  

建立和完善消毒产品生产的各项标准操作规程和管

理制度（书面材料）。 
4 3  

无各项标准操作规程和管理制度书面文件各扣 2

分，不完整各扣 0.5 分。 
 

应如实记载生产过程的各项记录；各项记录应完整，

不得随意涂改，妥善保存至产品有效期后 3 个月。 
3 2  

各项生产过程记录缺一项扣 1 分，随意涂改的扣 1

分，记录不完整的扣 0.5 分，未保存至产品有效期

后 3 个月的扣 0.5 分。 

 

应建立与生产能力、产品自检要求相适应的理化检验

室。 

生物指示物生产企业应建立与生产能力、产品自检要

求相适应、符合实验室设置有关要求的理化检验室和

微生物检验室，并满足出厂检验项目的需要。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门的仪器室

内，其室内温度、相对湿度、静电、震动等环境因素

应能满足仪器的特殊要求。 

4 3  

无理化检验室扣 4 分。 

 
生物指示物生产企业无理化检验室和微生物检验

室的各扣 2 分，微生物检验室不符合实验室设置的

有关要求或不能满足出厂检验项目需要的各扣 2

分。 

有特殊要求的仪器、仪表存放条件不符合要求的扣

1 分。 
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卫生质量管理 

（满分 20 分）

产品出厂前应按自检项目和产品企业标准进行卫生

质量检验，合格出厂。 
4 2  无检验报告扣 4 分，检验项目缺项的扣 2 分。 

首次申办企业允许合理

缺项，自然得分。 
企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合国家有

关卫生标准、技术规范的要求。 
2 2  

企业标准中的卫生指标及其检验方法不符合国家

有关卫生标准、技术规范的要求扣 2 分。 

首次申办企业允许合理

缺项，自然得分。 

 

 

 

 

人员卫生 

要求 

（满分 10 分）

 

 

 

 

 

 

 

企业应配备适应生产需要的具有专业知识和相关卫

生法律、法规、标准、规范知识的专（兼）职卫生管

理人员，并经培训合格上岗。 

2 2  
无专（兼）职卫生管理人员扣 2 分，卫生管理人员

未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

质量检验人员具有检验相关中专以上文化以及与本

职工作相适应的检验专业知识和实践经验，并经培训

合格上岗。 

2 2  
质量检验人员不能提供检验相关中专以上文凭的

扣 2 分，未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

从业人员应有健康证明，患有活动性肺结核、病毒性

肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、化脓性或慢性

渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾病的工作人员，均

不得从事消毒器械的生产、分装或质量检验。 

2 2  

发现一人无健康证明扣 2 分；现场发现生产、分装

或质量检验的从业人员患有活动性肺结核、病毒性

肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、化脓性或慢

性渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾病的扣 2 分。

 

生产操作人员上岗前培训，合格上岗。 1 1  生产操作人员无培训合格证明扣 1 分。  

建立从业人员培训计划和考核制度，保留所有人员的

教育、培训档案。 
1 0.5  

无从业人员培训计划和考核制度各扣 1 分；未保留

所有人员的教育、培训档案各扣 0.5 分。 
 

工作服穿戴整洁，操作人员卫生状况符合有关要求。 1 0.5  
现场发现工作服不整洁扣 0.5 分，个人卫生差扣 0.5

分。 
 

生产过程中操作人员无吸烟、进食等现象。 1 1  现场发现有吸烟、进食等现象扣 1 分。 
首次申办企业允许合理

缺项，自然得分。 

备注：1. 本表用于消毒器械生产、分装企业现场监督审核。   

2. 满足各项及格分，现场监督审核通过。 
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现场监督审核意见： 
 
 
 
 
 
 

现场监督审核人（签名）：                                                    被审核单位负责人（签名）： 

                                     单位公章 

审核日期：       年     月     日                                                   年     月     日 
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附件 5                                                                      

 

卫生用品生产企业 
现 场 监 督 审 核 表 

 

 

                      生产企业名称_____________________ 

生产企业地址_____________________ 

实际生产加工地址_____________________ 

 

 

现场监督审核日期      年    月    日 
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卫生用品生产企业现场监督审核表 

 

生产企业一般情况 

 

法定代表人/负责人：                             卫生管理负责人：                   检验负责人 ：                       

 

 

通讯地址：                                     联系电话：                 邮编：             传真：                          

 

 

职工总数：                      从业人员总数：                      生产区面积：                

 

 

产品种类：                                                                                             
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考评审核表： 

考评项目 考  评  内  容 满分 及格分 得分 扣     分      标      准 备  注 

厂区环境 

与布局 

（满分 20 分）

厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无蚊蝇

等有害医学昆虫孳生地。 
2 1  

发现露天生活垃圾或者蚊蝇等有害医学昆虫孳

生地扣 2 分；有杂草或有积水各扣 0.5 分。 
 

厂区与可能污染产品生产的有害场所的距离应不

少于 30 米。 
2 2  

30 米以内有可能污染产品生产的有害场所的扣

2 分。 
 

厂区环境整洁，非绿化的地面、路面采用混凝土、

沥青及其他硬质材料铺设。 
2 1  

厂区环境不整洁扣 1 分，非绿化的地面、路面

未采用硬质材料铺设各扣 0.5 分。 
 

厂区布局合理。 3 3  生产区和非生产区不分，扣 3 分。  

厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、物

料及成品仓储用房等，衔接应合理。 
6 4  

生产车间、辅助用房、质检用房、物料及成品

仓储用房缺一项扣 3 分，衔接不合理扣 2 分。 
 

生产车间使用面积应不小于 100 平方米，分装企

业生产车间使用面积应不小于 60 平方米；生产车

间净高不低于 2.5 米。 

3 3  

生产车间使用面积小于 100 平方米或净高低于

2.5 米的扣 3 分；分装企业生产车间使用面积小

于 60 平方米或净高低于 2.5 米的扣 3 分。 

 

厂区内设置的厕所为水冲式，并保持清洁。 1 0.5  
厂区设置的厕所为非水冲式扣 1 分，水冲式厕

所不清洁扣 0.5 分。 
 

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、废

气、废渣的处理系统等设施应当不影响产品质量。
1 1  

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施影响产品质量扣 1

分。 

 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 20 分）

 

生产区内设置的各功能间（区）应按生产工艺流

程进行合理布局，工艺流程应按工序先后顺序合

理衔接。 

3 2  

生产区内设置各功能间（区）未按生产工艺流

程图进行合理布局扣 2 分；工艺流程衔接不合

理扣 1 分。 

 

生产区各功能间（区）应配置有效的防尘、防虫、

防鼠、通风等设施。 
2 1  

防尘、防虫、防鼠设施缺一项扣 0.5 分；无通风

设施扣 2 分。 
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生产区卫生 

要求 

（满分 20 分）

用于洗手的抗（抑）菌制剂、卫生湿巾、湿巾生

产企业生产车间应包括：配料间（区）、制作加工

间（区）、分（灌）装间（区）、包装间（区）等

功能间（区）。 

分装企业生产车间至少包括：分（灌）装间（区）、

包装间（区）等功能间（区）。 

4 4  功能间（区）缺一个扣 1 分。  

生产区内应设置更衣室，更衣室内应配备衣柜、

鞋架、工作服、流动水洗手、手消毒、空气消毒

等设施；使用的消毒产品应符合国家有关规定。

3 2  

无更衣室、工作服、流动水洗手、手消毒、空

气消毒等设施各扣 2 分；无衣柜、鞋架各扣 1

分；使用的消毒产品不符合国家有关规定扣 2

分。 

 

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序应与

成品生产在不同生产车间（区），或者采取隔离等

其他防止污染的有效措施。 

1 1  

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序与

成品生产在同一生产车间（区）且未采取任何

防止污染的有效措施的扣 1 分。 

 

生产区通道应保证运输和卫生安全防护需要，不

得存放与生产无关物品。 

生产过程中的废弃物、不合格品应分别置于有明

显标志的专用容器中，并及时处理。 

2 1  

生产区存放无关物品扣 0.5 分，通道堵塞扣 0.5

分；无有明显标志的废弃物、不合格品专用存

放容器各扣 0.5 分，未及时处理扣 0.5 分。 

 

生产区地面、墙面、顶面和工作台面所用材质应

便于清洁。 
2 1  

地面、工作台面的材质不符合要求各扣 2 分，

墙面、顶面材质不符合要求各扣 1 分。 
 

生产车间应有空气消毒设施，车间环境应定期清

洁、消毒；使用的消毒产品应符合国家有关规定。

生产车间环境卫生学指标应符合 GB15979《一次

性使用卫生用品卫生标准》及其他国家有关卫生

标准、规范的规定。 

3 2  

生产车间无空气消毒设施的扣 2 分，空气消毒

设施不全的扣 1 分；无车间环境定期清洁、消

毒的记录扣 1 分；使用的消毒产品不符合国家

有关规定扣 1 分。 

生产车间的环境卫生学指标不符合国家有关卫

生标准、规范的规定扣 3 分。 

 

 

 

设备要求 

（满分 20 分）

具备适合产品生产特点和工艺、满足生产需要、

保证产品质量的生产设备。 

分装的生产企业可以根据具体情况进行适当调整

生产设备。 

5 5  不具备相应的生产设备扣 5 分。 提供生产设备清单 
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设备要求 

（满分 20 分）

具备满足生产过程检验和产品出厂检验要求的检

验设备。 
5 5  不具备相应的检验设备各扣 5 分。 提供检验设备清单 

生产设备的选型、安装应符合生产和卫生要求，

易于清洗、消毒，便于生产操作、维修、保养。
2 1  

生产设备的选型、安装不符合生产和卫生要求

扣 2 分，不易于清洗、消毒或不便于生产操作、

维修、保养的扣 1 分。 

 

生产设备表面应光洁、平整、易清洁、耐腐蚀，

且在生产过程中不与产品发生化学反应或吸附作

用。 

2 1  

生产设备表面不光洁、不平整、不易清洁或不

耐腐蚀的各扣 1 分；与产品发生化学反应或吸

附作用的各扣 1 分。 

 

生产用水的制水设备、输送管道和储罐的材质应

无毒、耐腐蚀；管道应避免死角、盲管。 
1 1  

制水设备、输送管道和储罐的材质不符合要求

的各扣 0.5 分；管道有死角、盲管的扣 0.5 分。

外购或无需生产用水的企

业允许合理缺项，自然得

分。 
生产过程中使用的管道、储罐和容器应根据产品

不同的要求定期清洗、消毒；使用的消毒产品应

符合国家有关规定。 

1 0.5  

管道、储罐和容器无定期清洗、消毒记录各扣

0.5 分；使用的消毒产品不符合国家有关规定扣

0.5 分。 

 

生产和检验设备有专人管理，有维修、保养、校

验记录。 
2 1  

无专人管理扣 1 分；无维修、保养、校验记录

各扣 0.5 分。 
 

生产和检验用计量器具的适用范围和精密度符合

生产和检验要求，应有合格标志并按国家规定定

期检定。 

2 1  
计量器具不符合生产和检验要求扣 2 分，无合

格标志扣 1 分，未按国家规定定期检定扣 1 分。
 

 

 

 

 

 

物料和仓储要

求 

（满分 10 分）

 

 

 

生产所用物料应能满足产品质量要求，符合相关

质量标准，并能提供相应的检验报告或产品质量

证明材料。 

1 0.5  

生产所用物料不能满足产品质量要求或符合相

关质量标准扣 1 分；不能提供相应的检验报告

或产品质量证明材料扣 0.5 分。 

 

禁止使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料。 1 1  
使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料各扣 1

分。 
 

抗（抑）菌制剂的生产用水应符合纯化水要求；

其他卫生用品生产用水应符合《生活饮用水卫生

标准》的要求。 

1 1  生产用水不符合要求扣 1 分。  

物料和成品仓储区有通风、防尘、防鼠、防虫设

施，并有堆物垫板，货物架等；储物存放应离地、

离墙存放不小于 10 厘米、离顶不小于 50 厘米。

2 1  

无通风、防尘、防鼠、防虫设施各扣 0.5 分，无

堆物垫板、货物架扣 0.5 分；储物与地、墙、顶

面的距离不符合要求的各扣 0.5 分。 
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物料和仓储要

求 

（满分 10 分）

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储存、

保管、领用应严格执行国家有关的规定，仓储应

符合防雨、防晒、防潮等要求。 

1 0.5  

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储

存、保管、领用未执行国家有关规定扣 1 分；

仓储不符合要求各扣 0.5 分。 

 

物料和成品仓储应分库（区）存放，有明显标志。 1 0.5  
物料和成品仓储未分库（区）存放扣 1 分，无

明显标志扣 0.5 分。 
 

物料仓储应分类存放，并有明显标志。 1 0.5  未分类存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  
成品仓储应将待检产品、合格产品、不合格产品

分区存放，并有明显标志。 
1 0.5  

成品仓储未分区存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5

分。 
 

仓储区有专人负责，物料、成品建立出入库记录。 1 0.5  
无专人负责扣 0.5 分；未建立记录扣 1 分，记录

不全扣 0.5 分。  

 

 

 

 

 

 

 

 

卫生 

质量管理 

（满分 20 分）

 

 

 

 

 

 

 

法定代表人（负责人）或授权负责人对产品质量

和本规范的实施负责。 
1 0.5  无书面文件的扣 0.5 分。  

应设置专（兼）职卫生管理员，负责组织企业卫

生管理制度的实施。 
2 2  

无专（兼）职卫生管理员聘用书面文件的扣 2

分。 
 

建立和完善消毒产品生产的各项标准操作规程和

管理制度（书面材料）。 
2 1  

无各项标准操作规程和管理制度书面文件各扣

2 分，不完整各扣 0.5 分。 
 

生产企业同一生产线生产相同工艺不同产品时，

应制定生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操

作规程和清场操作规程。 

2 2  
生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作规

程和清场操作规程缺一项扣 1 分。 
 

应如实记载生产过程的各项记录；各项记录应完

整，不得随意涂改，妥善保存至产品有效期后 3

个月。 

3 2  

各项生产过程记录缺一项扣 1 分，随意涂改的

扣 1 分，记录不完整的扣 0.5 分，未保存至产品

有效期后 3 个月的扣 0.5 分。 

 

应建立与生产能力、产品自检要求相适应的理化

检验室和微生物检验室。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门的仪

器室内，其室内温度、相对湿度、静电、震动等

环境因素应能满足仪器的特殊要求。 

4 3  

无理化检验室和微生物检验室各扣 2 分。 

委托微生物检验的，不能提供委托检验协议书

扣 2 分。 

有特殊要求的仪器、仪表存放条件不符合要求

的扣 1 分。 

1.用于洗手的抗（抑）菌制剂
企业只需设理化检验室。 
2.无微生物检验室的，可委托
通过计量认证的检验机构对产
品微生物指标进行检验。 
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卫生 

质量管理 

（满分 20 分）

产品出厂前应按自检项目和产品企业标准进行卫

生质量检验，合格出厂。 
2 1  

无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。 

委托检验的，无委托检验报告扣 2 分，检验项

目缺项的扣 1 分。  

首次申办企业允许合理缺
项，自然得分。 

企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合国家

有关卫生标准、技术规范的要求。 
2 2  

企业标准中的卫生指标及其检验方法不符合国

家有关卫生标准、技术规范的要求扣 2 分。 

首次申办企业允许合理缺

项，自然得分。 

应对生产车间的工作台表面、生产车间空气细菌

菌落总数、工人手表面细菌菌落总数和致病菌进

行检测，并有检验报告。 

2 1  无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。 

 

人员卫生 

要求 

（满分 10 分）

企业应配备适应生产需要的具有专业知识和相关

卫生法律、法规、标准、规范知识的专（兼）职

卫生管理人员，并培训合格上岗。 

2 2  
无专（兼）职卫生管理人员扣 2 分，卫生管理

人员未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

质量检验人员具有检验相关中专以上文化以及与

本职工作相适应的检验专业知识和实践经验，并

经培训合格上岗。 

2 2  
质量检验人员不能提供检验相关中专以上文凭

的扣 2 分，未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

从业人员应有健康证明，患有活动性肺结核、病

毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、化脓

性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾病的

工作人员，均不得从事卫生用品的生产、分装或

质量检验。 

2 2  

发现一人无健康证明扣 2 分；现场发现生产、

分装或质量检验的从业人员患有活动性肺结

核、病毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带

者、化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感

染性疾病的扣 2 分。 

 

生产操作人员上岗前培训，合格上岗。 1 1  生产操作人员无培训合格证明扣 1 分。  
建立从业人员培训计划和考核制度，保留所有人

员的教育、培训档案。 
1 0.5  

无从业人员培训计划和考核制度各扣 1 分；未

保留所有人员的教育、培训档案各扣 0.5 分。 
 

工作服穿戴整洁，操作人员卫生状况符合有关要

求。 
1 0.5  

现场发现工作服不整洁扣 0.5 分，个人卫生差扣

0.5 分。 
 

生产过程中操作人员无吸烟、进食等现象。 1 1  现场发现有吸烟、进食等现象扣 1 分。 
首次申办企业允许合理缺

项，自然得分。 

备注：1. 本表用于卫生用品生产、分装企业现场监督审核。   

2. 满足各项及格分，现场监督审核通过。 
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现场监督审核意见： 
 
 
 
 
 
 

现场监督审核人（签名）：                                                  被审核单位负责人（签名）： 

                                      单位公章 

审核日期：       年     月     日                                                 年     月     日 



 52

附件 6                                                                       

 

有净化要求的卫生用品 
生产企业现场监督审核表 

 

 

                      生产企业名称_____________________ 

生产企业地址_____________________ 

实际生产加工地址_____________________ 

 

 

                      现场监督审核日期      年    月    日 
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有净化要求的卫生用品生产企业现场监督审核表 
 

生产企业一般情况 

 

法定代表人/负责人：                             卫生管理负责人：                   检验负责人 ：                       

 

 

通讯地址：                                     联系电话：                 邮编：             传真：                          

 

 

职工总数：                      从业人员总数：                      生产区面积：                

 

 

产品种类：                                                                                             
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考评审核表： 

考评项目 考  评  内  容 满分 及格分 得分 扣     分      标      准 备  注 

厂区环境 

与布局 

（满分 20 分）

厂区周围无积水、无杂草、无生活垃圾、无蚊蝇等

有害医学昆虫孳生地。 
2 1  

发现露天生活垃圾或者蚊蝇等有害医学昆虫

孳生地扣 2 分；有杂草或有积水各扣 0.5 分。
 

厂区与可能污染产品生产的有害场所的距离应不少

于 30 米。 
2 2  

30 米以内有可能污染产品生产的有害场所的

扣 2 分。 
 

厂区环境整洁，非绿化的地面、路面采用混凝土、

沥青及其他硬质材料铺设。 
2 1  

厂区环境不整洁扣 1 分，非绿化的地面、路面

未采用硬质材料铺设各扣 0.5 分。 
 

厂区布局合理。 3 3  生产区和非生产区不分，扣 3 分。  

厂区应具备生产车间、辅助用房、质检用房、物料

及成品仓储用房等，衔接应合理。 
6 4  

生产车间、辅助用房、质检用房、物料及成品

仓储用房缺一项扣 3 分，衔接不合理扣 2 分。
 

生产车间使用面积应不小于 100 平方米，其中分装

企业生产车间使用面积应不小于 60 平方米；生产车

间净高不低于 2.5 米。 

3 3  

生产车间使用面积小于 100 平方米或净高低

于 2.5 米的扣 3 分；分装企业生产车间使用面

积小于 60 平方米或净高低于 2.5 米的扣 3 分。

 

厂区内设置的厕所为水冲式，并保持清洁。 1 0.5  
厂区设置的厕所为非水冲式扣 1 分，水冲式厕

所不清洁扣 0.5 分。 
 

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、废气、

废渣的处理系统等设施应当不影响产品质量。 
1 1  

动力、供暖、空调机房、给排水系统和废水、

废气、废渣的处理系统等设施影响产品质量扣

1 分。 

 

 

生产区卫生 

要求 

（满分 25 分）

生产区内设置的各功能间（区）应按生产工艺流程

进行合理布局，工艺流程应按工序先后顺序合理衔

接。 

生产区人流、物流分开，避免交叉。 

4 4  

生产区内设置各功能间（区）未按生产工艺流

程图进行合理布局扣 2 分；工艺流程衔接不合

理扣 1 分。 

生产区人流、物流未分开扣 2 分。 
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生产区卫生 

要求 

（满分 25 分）

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生产区各功能间（区）应配置有效的防尘、防虫、

防鼠、通风等设施。 
2 1  

无防尘、防虫、防鼠、通风设施扣 2 分，未正

常使用扣 1 分。 
 

皮肤粘膜抗（抑）菌制剂、隐形眼镜护理用品生产

企业生产车间包括：配料间（区）、制作加工间（区）、

分（灌）装间（区）、包装间（区）等功能间（区）。

分装企业生产车间至少包括：分（灌）装间（区）、

包装间（区）等。 

4 4  功能间（区）缺一个扣 1 分。 
用于洗手的抗（抑）

菌制剂除外 

生产区内应设置更衣室，更衣室内应配备衣柜、鞋

架、专用工作服、流动水洗手、手消毒、空气消毒

等设施。 

洁净室（区）应设置二次更衣室。 

使用的消毒产品应符合国家有关规定。 

3 2  

无更衣室、专用工作服、流动水洗手、手消毒、

空气消毒等设施各扣 2 分；无衣柜、鞋架各扣

1 分。 

洁净室（区）未设置二次更衣室扣 2 分。 

使用的消毒产品不符合国家有关规定扣 1 分。

 

生产区根据洁净度级别分为一般生产区、控制区和

洁净室（区），同一生产区内或相邻生产区间的生产

操作，不得相互污染，不同洁净度级别的生产车间

避免交叉污染。 

隐形眼镜护理用品等产品生产（包装除外）、分装的

应在 10 万等级空气洁净度以上净化车间进行。 

皮肤粘膜抗（抑）菌制剂等产品配料、混料、分装

工序应在 30 万级空气洁净度以上净化车间进行。 

4 4  

生产区未根据洁净度级别分区扣 4 分；同一生

产区内（或相邻生产区间）相互妨碍或交叉污

染各扣 2 分；不同洁净度级别的生产车间交叉

污染扣 2 分。 

隐形眼镜护理用品等产品生产（包装除外）、

分装的未在 10 万等级空气洁净度以上净化车

间进行的扣 2 分。 

皮肤粘膜抗（抑）菌制剂等产品配料、混料、

分装工序未在 30 万级空气洁净度以上净化车

间进行的扣 2 分。 

用于洗手的抗（抑）

菌制剂除外 

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序应与成

品生产在不同生产车间（区），或者采取隔离等其他

防止污染的有效措施。 

1 1  

物料的前处理、提取、浓缩等生产操作工序与

成品生产在同一生产车间（区）且未采取任何

防止污染的有效措施的扣 1 分。 

 

生产区通道应保证运输和卫生安全防护需要，不得

存放与生产无关物品。 

生产过程中的废弃物、不合格品应分别置于有明显

标志的专用容器中，并及时处理。 

2 1  

生产区存放无关物品扣 0.5分，通道堵塞扣 0.5

分；无有明显标志的废弃物、不合格品专用存

放容器各扣 0.5 分，未及时处理扣 0.5 分。 
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生产区卫生 

要求 

（满分 25 分）

生产区地面、墙面、顶面和工作台面所用材质应便

于清洁。 
2 1  

地面、工作台面的材质不符合要求各扣 2 分，

墙面、顶面材质不符合要求各扣 1 分。 
 

洁净室（区）应定期进行消毒处理，净化车间的洁

净度指标应符合国家有关标准、规范的规定。 
3 3  

洁净室（区）未定期进行消毒处理扣 3 分； 

洁净室（区）的洁净度指标不符合国家有关标

准、规范的规定扣 3 分。 

 

设备要求 

（满分 15 分）

具备适合产品生产特点和工艺、满足生产需要、保

证产品质量的生产设备。 

分装的生产企业可以根据具体情况进行适当调整生

产设备。 

4 4  不具备相应的生产设备扣 4 分。 提供生产设备清单 

具备满足生产过程检验和产品出厂检验要求的检验

设备。 
4 4  不具备相应的检验设备各扣 4 分。 提供检验设备清单 

生产设备的选型、安装应符合生产和卫生要求，易

于清洗、消毒，便于生产操作、维修、保养。 
1 0.5  

生产设备的选型、安装不符合生产和卫生要求

扣 1 分，不易于清洗、消毒或不便于生产操作、

维修、保养的扣 0.5 分。 

 

生产设备表面应光洁、平整、易清洁、耐腐蚀，且

在生产过程中不与产品发生化学反应或吸附作用。
1 0.5  

生产设备表面不光洁、不平整、不易清洁或不

耐腐蚀的各扣 0.5 分，与产品发生化学反应或

吸附作用的各扣 0.5 分。 

 

生产用水的制水设备、输送管道和储罐的材质应无

毒、耐腐蚀；管道应避免死角、盲管。 
1 1  

制水设备、输送管道和储罐的材质不符合要求

的各扣 0.5 分；管道有死角、盲管的扣 0.5 分。
 

生产过程中使用的管道、储罐和容器应根据产品不

同的要求定期清洗、消毒；使用的消毒产品应符合

国家有关规定。 

1 0.5  

管道、储罐和容器无定期清洗、消毒记录各扣

0.5 分；使用的消毒产品不符合国家有关规定

扣 0.5 分。 

 

生产和检验设备有专人管理，有维修、保养、校验

记录。 
1 0.5  

无专人管理扣 1 分，无维修、保养、校验记录

各扣 0.5 分。 
 

生产和检验用计量器具的适用范围和精密度符合生

产和检验要求，应有合格标志并按国家规定定期检

定。 

2 1  

计量器具不符合生产和检验要求扣 2 分，无合

格标志扣 1 分，未按国家规定定期检定扣 1

分。 
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物料和仓储要

求 

（满分 10 分）

 

生产所用物料应能满足产品质量要求，符合相关质

量标准，并能提供相应的检验报告或产品质量证明

材料。 

1 0.5  

生产所用物料不能满足产品质量要求或符合

相关质量标准扣 1 分；不能提供相应的检验报

告或产品质量证明材料扣 0.5 分。 

 

禁止使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料。 1 1  
使用抗生素、抗真菌药物、激素等物料各扣 1

分。 
 

隐形眼镜护理用品的生产用水应为无菌的纯化水。

抗（抑）菌制剂的生产用水应符合纯化水要求。 
1 1  生产用水不符合要求扣 1 分。  

物料和成品仓储区有通风、防尘、防鼠、防虫设施，

并有堆物垫板，货物架等；储物存放应离地、离墙

存放不小于 10 厘米、离顶不小于 50 厘米。 

1 0.5  

无通风、防尘、防鼠、防虫设施各扣 0.2 分，

无堆物垫板、货物架扣 0.2 分，储物与地、墙、

顶面的距离不符合要求的各扣 0.2 分。 

 

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储存、

保管、领用应严格执行国家有关的规定，仓储应符

合防雨、防晒、防潮等要求。 

1 0.5  

易燃、易爆的消毒产品及其原材料的验收、储

存、保管、领用未执行国家有关规定扣 1 分；

仓储不符合要求各扣 0.5 分。 

 

物料和成品仓储应分库（区）存放，有明显标志。 1 0.5  
物料和成品仓储未分库（区）存放扣 1 分，无

明显标志扣 0.5 分。 
 

物料仓储应分类存放，并有明显标志。 1 0.5  未分类存放扣 1 分，无明显标志扣 0.5 分。  
成品仓储应将待检产品、合格产品、不合格产品分

区存放，并有明显标志。 
1 0.5  

成品仓储未分区存放扣 1 分，无明显标志扣

0.5 分。 
 

仓储区有专人负责，物料、成品建立出入库记录。 1 0.5  
无专人负责扣 0.5 分，未建立记录扣 1 分，记

录不全扣 0.5 分。 
 

菌（毒）种的验收、储存、保管、发放、使用、销

毁应执行国家有关医学微生物菌（毒）种保管的规

定。 

1 1  
未执行国家有关医学微生物菌（毒）种保管的

规定扣 1 分。 
 

 

 

卫生 

质量管理 

（满分 20 分）

 

法定代表人（负责人）或授权负责人对产品质量和

本规范的实施负责。 
1 0.5  无书面文件的扣 1 分。  

隐形眼镜护理用品生产企业应设置卫生质量管理部

门，负责对产品生产全过程的卫生质量管理。 

抗抑菌制剂生产企业设专（兼）职卫生管理员，负

责组织企业卫生管理制度的实施。 

2 2  

隐形眼镜护理用品生产企业未设置卫生管理

部门扣 2 分。 

抗抑菌制剂无专（兼）职卫生管理员聘用书面

文件的扣 2 分。 

 



 58

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

卫生 

质量管理 

（满分 20 分）

 

 

 

 

 

建立和完善消毒产品生产的各项标准操作规程和管

理制度（书面材料）。 
2 1  

无各项标准操作规程和管理制度书面文件各

扣 2 分，不完整各扣 0.5 分。 
 

生产企业同一生产线生产相同工艺不同产品时，应

制定生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作规

程和清场操作规程。 

2 2  
生产设备和容器的操作规程、清洁消毒操作规

程和清场操作规程缺一项扣 1 分。 
 

应如实记载生产过程的各项记录；各项记录应完整，

不得随意涂改，妥善保存至产品有效期后 3 个月。
3 2  

各项生产过程记录缺一项扣 1 分，随意涂改的

扣 1 分，记录不完整的扣 0.5 分，未保存至产

品有效期后 3 个月的扣 0.5 分。 

 

应建立与生产能力、产品自检要求相适应的理化检

验室和微生物检验室。 

微生物检验室应符合实验室设置的有关要求，并满

足出厂检验项目的需要。 

对有特殊要求的仪器、仪表，应安放在专门的仪器

室内，其室内温度、相对湿度、静电、震动等环境

因素应能满足仪器的特殊要求。 

4 3  

无理化检验室和微生物检验室各扣 2 分。 
微生物检验室不符合实验室设置的有关要求，

或不能满足出厂检验项目需要的各扣 2 分。 

有特殊要求的仪器、仪表存放条件不符合要求

的扣 1 分。 

 

产品出厂前应按自检项目和产品企业标准进行卫生

质量检验，合格出厂。 
2 1  

无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。

委托微生物检验的，不能提供委托检验协议书

扣 2 分，无委托检验报告扣 2 分，检验项目缺

项的扣 1 分。  

1.抗（抑）菌制剂有效成分
含量检测需用气相色谱、高
效液相色谱等仪器设备的生
产企业，可委托通过计量认
证的检验机构进行出厂检
验。 
2.首次申办企业允许合理缺
项，自然得分。 

企业标准中的卫生指标及其检验方法应符合国家有

关卫生标准、技术规范的要求。 
2 2  

企业标准中卫生指标及其检验方法不符合国

家有关卫生标准、技术规范的要求扣 2 分。 

首次申办企业允许合

理缺项，自然得分。 
洁净室（区）应进行以下项目检测：温度、相对湿

度、进风口风速、室内外压差、空气中≥0.5μm 和

≥5μm 尘埃粒子数、工作台表面、装配与包装车间

空气细菌菌落总数、工人手表面细菌菌落总数和致

病菌，并有检验报告。 

2 1  无检验报告扣 2 分，检验项目缺项的扣 1 分。  
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人员卫生 

要求 

（满分 10 分）

 

 

 

 

 

 

 

人员卫生 

要求 

（满分 10 分）

企业应配备适应生产需要的具有专业知识和相关卫

生法律、法规、标准、规范知识的专（兼）职卫生

管理人员，并经培训合格上岗。 

2 2  
无专（兼）职卫生管理人员扣 2 分，卫生管理

人员未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

质量检验人员具有检验相关中专以上文化以及与本

职工作相适应的检验专业知识和实践经验，并经培

训合格上岗。 

2 2  
质量检验人员不能提供检验相关中专以上文

凭的扣 2 分，未经培训合格上岗扣 1 分。 
 

从业人员应有健康证明，患有活动性肺结核、病毒

性肝炎、肠道传染病患者及病原携带者、化脓性或

慢性渗出性皮肤病、手部真菌感染性疾病的工作人

员，均不得从事卫生用品的生产、分装或质量检验。

1 1  

发现一人无健康证明扣 1 分；现场发现生产、

分装或质量检验的从业人员患有活动性肺结

核、病毒性肝炎、肠道传染病患者及病原携带

者、化脓性或慢性渗出性皮肤病、手部真菌感

染性疾病的扣 1 分。 

 

生产操作人员上岗前培训，合格上岗。 1 1  生产操作人员无培训合格证明扣 1 分。  
建立从业人员培训计划和考核制度，保留所有人员

的教育、培训档案。 
1 0.5  

无从业人员培训计划和考核制度各扣 1 分；未

保留所有人员的教育、培训档案各扣 0.5 分。
 

非洁净室（区）区域生产操作人员和未经批准的人

员不得随意进入洁净室（区）。 
1 1  

非洁净室（区）区域生产操作人员和未经批准

的人员随意进入洁净室（区）扣 1 分。 
 

工作服穿戴整洁，操作人员卫生状况符合有关要求。 1 0.5  
现场发现工作服不整洁扣 0.5 分，个人卫生差

扣 0.5 分。 
 

生产过程中操作人员无吸烟、进食等现象。 1 1  现场发现有吸烟、进食等现象扣 1 分。 
首次申办企业允许合

理缺项，自然得分。 

备注：1. 本表用于有净化要求的卫生用品生产、分装企业现场监督审核。   

2. 满足各项及格分，现场监督审核通过。 

 
现场监督审核意见： 

现场监督审核人（签名）：                                                    被审核单位负责人（签名）： 

                                      单位公章 

审核日期：       年     月     日                                                   年     月     日 



 60

 


	卫生部关于印发《消毒产品生产企业卫生规范（2009年版）》的通知
	doc4695

